FABRYKA 4.0

Fabryka cyfrowa,
czyli nowe mozliwosci

Fabryka 4.0 tgczy istniejgcy technologie produkcji z inteligentng technologia sieciowych systemow
komunikacji i przetwarzania danych. Wykorzystane w niej systemy cyberfizyczne monitorujg procesy
fizyczne, tworzg swego rodzaju wirtualng kopie aplikacji i mogg podejmowad decyzje. Systemy te
wspotpracujg ze sobg, a takze mogg wymienia¢ dane miedzy réznymi organizacjami czy tez lokalizacjami.
Jednoczesnie wspotpracujg z cztowiekiem, a wszystko to odbywa sie w czasie rzeczywistym.

Tomasz Otrebski

T echnologie Internetu Rzeczy
(Internet of Things — 1IoT) stajg sie
codziennoscig w przemysle, szcze-
gélnie w zaawansowanych systemach pro-
dukcyjnych. Informatyzacja przemystu
pozwala duzo lepiej niz dotychczas pano-
wacé nad caltym procesem produkcyjnym,
ale réwniez ma znaczacy, pozytywny
wplyw na caly proces zwigzany z eksplo-
atacjg maszyn.

Korzysci

Koncepcja Przemystu 4.0 wprowadza
cyfrowa przemiane w procesach produk-
cyjnych. Przynosi co$, czego jeszcze nie
doswiadczyliSmy — polgczenie technologii
informacyjnej z technologia operacyjng.
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Polgczenie wielu pojedynczych urza-
dzen i maszyn wyposazonych w sieciowe
moduly komunikacyjne technologii Prze-
myslowego Internetu Rzeczy (Industrial
Internet of Things — IIoT) w jedng wspdlng
sie¢ umozliwia przekazywanie duzej ilo-
$ci danych i analizowanie tych danych
w dowolnym zakresie. Im wigcej danych
procesowych i roboczych mozna zebrac
z danego obszaru produkcyjnego, tym sze-
rzej mozna nadzorowac proces i sterowaé
urzadzeniami pracujgcymi w tym obsza-
rze. Mozliwo$¢ ciggtego nadzorowania
pracy maszyn i analizowania zbieranych
danych moze za$ mie¢ wplyw na poprawe
bezpieczehstwa.

Technologie IIoT dajg réwniez moz-
liwos¢ lepszego planowania i realizowa-
nia prac serwisowych i konserwacyjnych
— zgodnie z tym, czego faktycznie wymaga
maszyna, poniewaz dane sg zbierane
i analizowane z wielu punktéw na maszy-
nie. System sterujgcy maszyng na pod-
stawie takich danych jest w stanie auto-
nomicznie decydowacé o postojach, ser-
wisach, przewidywacé sytuacje awaryjne,
a nawet przesyta¢ informacje o stanie
maszyny bezposrednio do serwisantéw,
ktérzy moga na podstawie tych informacji
szybciej reagowad i tym samym utrzymac
maszyne w ruchu.

Rozwigzania IIoT pozwalajg wiec na
wzrost wydajnosci, optymalizacje proce-
séw produkcyjnych czy inteligentne pro-
cesy konserwacji i serwisu. Spogladajac



jednak szerzej na mozliwosci, jakie przy-
nosi realizacja koncepcji Przemystu 4.0,
mozna dostrzec nie tylko wzrost produk-
tywnosci, lecz takze zwiekszenie elastycz-
nosci, jakosci i szybkosci.

Produktywno$¢ uzyskiwana jest dzieki
wyzszemu poziomowi automatyzacji pro-
cesu produkcyjnego, lepszemu wykorzy-
staniu dostepnych zasobéw i wydajniej-
szemu zarzgdzaniu zakladowym parkiem
maszynowym.

Elastyczno$¢ wzrasta w zwigzku
z robotyzacjg procesu oraz mozliwoscig
wykorzystania maszyn w taki sposéb, aby
mogly produkowa¢ wigksza liczbe pro-
duktéw. Zastosowanie inteligentnej sen-
soryki oraz np. systeméw wizyjnych
pozwala na adaptowanie sie procesu pro-
dukcyjnego do istniejgcych warunkow.
Inteligentne systemy sterowania pozwa-
lajg na autonomiczny wybdr odpowiedniej
receptury i dokonanie np. automatycz-
nego przezbrojenia, a tym samym w spo-
s6b elastyczny przeltgczenie sie na pro-
dukcje innego detalu.

Jakos¢ produktu wytwarzanego
w Fabryce 4.0 jest réwniez lepiej kontro-
lowana. Realizowane jest to dzigki wyko-
rzystaniu czujnikéw, ktére mogg informo-
waé w czasie rzeczywistym o ewentual-
nych btedach w procesie i sg w stanie tak
wplynaé na dzialanie systemu sterowania,
aby w sposéb transparentny dla produkcji
wyeliminowa¢ detale z brakami.

Szybkos¢ procesu produkcyjnego czy
tez czas cyklu produkcyjnego moga sie
zmieni¢ w korzystny sposéb po imple-
mentacji systeméw, ktére beda zbie-
ra¢ i analizowac¢ dane z przebiegu calego
procesu. Analizy danych pozwolg okre-
§li¢ miejsca do optymalizacji i przeprowa-
dzi¢ np. symulacje procesu w innej kon-
figuraciji, aby zweryfikowaé, czy bedzie
ona korzystna z punktu widzenia czasu
wyprodukowania finalnego produktu.

Gotowi na Przemyst 4.0?

Zainteresowanie koncepcja Przemystu
4.0 rosnie, jednak na podstawie obserwa-
cji i rozméw z firmami mozna stwierdzic,
iz w wielu z nich brakuje kompleksowego
programu i precyzyjnej wizji przysztosci
przy wdrazaniu rozwigzan IIoT. Najcze-
Sciej jedynym poczynionym przez nie kro-
kiem jest inwestycja w roboty wspdtpra-
cujgce czy w narzedzia analizy zbiera-
nych danych (Big Data Analysis). Jest to

jeden z pierwszych etapéw rozwoju w kie-
runku fabryki cyfrowej, skupionych naj-
czeSciej na analizie zyskéw z implementa-
cji nowych technologii.

Zaktady, ktére chcg wdrozy¢ rozwig-
zania IToT, korzysci z tej inwestycji upa-
trujg we wzroscie produktywnosci, reduk-
cji kosztéw oraz automatyzacji proceséw,
a wspomniana robotyzacja i optymaliza-
cja generuja tatwe do przeliczenia zyski.
Takie podej$cie mozna uznac za pierw-
szy krok w dojrzewajacym ciggle obszarze
Przemystu 4.0.

Im wiecej danych proce-
sowych i roboczych
mozna zebra¢ z danego
obszaru produkcyjnego,
tym szerzej mozna nadzo-
rowac proces i sterowac
urzadzeniami pracujacymi
w tym obszarze.

Wyzwania

Wdrazanie nowych rozwigzan praktycznie
zawsze wigze si¢ z pewnymi trudnosciami
czy wyzwaniami. Nie inaczej jest i w tym
przypadku. Wsréd wyzwan zwigzanych
z implementacjg technologii IIoT nalezy
wymieni¢ doskonalenie zarzadzania infor-
macja, cyberbezpieczehstwo i prywatnosé.
Podstawowe wymagania procesu

wdrozenia to:

-> poprawne zdefiniowanie strategii krétko-
i dlugoterminowej,

- zweryfikowanie organizacji i proceséw
w celu maksymalizacji wynikéw,

- zalozenia biznesowe — zrozumienie celu,

-> zaangazowanie odpowiednich zasobéw
W organizacji,

- zarzagdzanie zmiang — przygotowanie
i przeprowadzenie procesu,

-> polaczenie dzialéw organizacji dla realiza-
cji jednego wspdlnego celu.

Jak widaé, aby skutecznie wdrozy¢ roz-
wigzania IIoT, firmy muszg sie doskona-
li¢ na wielu plaszczyznach. Nalezy o tym
pamietaé, planujgc implementacje tej
technologii. Zgodnie bowiem z przewidy-
waniami IDC Manufacturing Insights, do
2018 r. tylko 30% firm, ktére zainwesto-

waly w transformacje cyfrowa, powiekszy
swoj wynik — pozostate utrzymajg go na
tym samym poziomie.

Podsumowanie

Zasadniczym celem czwartej rewolucji
przemystowej jest przeobrazenie produk-
cji w taki sposéb, by byla wydajniejsza,
bardziej skoncentrowana na kliencie. Przy
tym implementacja nowych technolo-

gii bedzie wykraczala poza automatyzacje
i optymalizacje, dajac mozliwosci nowym
modelom biznesowym.

Mozemy jednoznacznie stwierdzié, iz
realizacja koncepcji Przemystu 4.0 jest
obecnie na poczgtkowym etapie i jak
wynika z pierwszych do$wiadczen, zwig-
zanych jest z nig wiele korzysci. To od
samych firm zalezy, jak sprawnie bedg
w stanie wdrozy¢ rozwigzania IIoT, a tym
samym zbudowaé nowoczesng, elastyczng
i bardziej wydajng fabryke cyfrows.

Tomasz Otrgbski pracuje w Elokon Polska
na stanowisku dyrektora regionalnego.
Jest specjalistq ds. inZynierii bezpieczen-
stwa maszyn i procesow. Ma ponad
15-letnie doswiadczenie jako: projektant
systemow sterowania i zasilania w obsza-
rze maszynowym, specjalista ds. auto-
matyki, specjalista ds. bezpieczeristwa
maszyn. Trener i wykladowca, od 2003 r.
prowadzi szkolenia z budowy systemow
sterowania oraz z systemow sterowania
zwigzanych z bezpieczeristwem.
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Jak wynika z badania przeprowa-
dzonego przez redakcje magazynu
Inzynieria i Utrzymanie Ruchu, 30%
ankietowanych bardzo niepokoi sie
tym, ze w ciagu najblizszych 3 lat ich
firma straci udziaty w rynku lub prze-
wage nad konkurencja na skutek
szybszego wdrozenia technologii lloT
i/lub innych cyfrowych technologii
produkcji przez konkurencyjne firmy.
Wiecej na ten temat przeczytajg Pan-
stwo w materiale , Badanie rynku:
Czwarta rewolucja w polskim prze-
mysle”, dostepnym na naszej stronie
internetowej:
www.utrzymanieruchu.pl
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